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В ходе проведения следственных действий и про-

изводства судебных экспертиз сотрудникам полиции

часто приходится описывать на промышленных из-

делиях информационные отметки, наносимые в со-

ответствии с технологическим процессом предприя-

тия-изготовителя. В настоящем исследовании пред-

ставлены результаты исследования способов нанесе-

ния информационных отметок, применяющихся в

разных отраслях промышленности. В ходе исследо-

вания выявлены некоторые различия в терминоло-

гии, чаще всего касающиеся именования процесса

нанесения информационных отметок в разных ис-

точниках. Результаты исследования нашли свое от-

ражение в авторской классификации применяемых

технологий и способов нанесения информационных

отметок, опирающейся на технологические особен-

ности и адаптированной для использования в кри-

миналистических целях.

Механическая технология нанесения информа-

ционных отметок промышленных изделий преду-
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сматривает воздействие маркиратора1 или клейма

непосредственно на материал (обычно на твердые

поверхности из металла, полимеров и древесины).

Рабочая часть маркиратора или клейма, фрезы и пр.

оставляет на поверхности углубления, образуя при

этом визуально различимый рельеф на поверхности.

Воздействие маркиратора может быть контактным

и бесконтактным.

Ударный способ — способ контактного нанесе-

ния маркировочных обозначений или оттисков клейм

с использованием отдельных пуансонов2 из твердо-

сплавного металла, на конце которых имеется высту-

пающий над поверхностью знак маркировки или

клеймо в зеркальном получаемому оттиску отобра-

жению (рис. 1). Информационные отметки с исполь-

зованием ударного способа наносят на изделия из

материала, способного к остаточной деформации

(древесина, пластик или металл), при этом рельеф-

ный знак, закрепленный на головке пуансона, за счет

выступания над поверхностью, при контакте сми-

нает более мягкий материал, образуя рельефные от-

тиски, глубина которых регулируется силой удара

по верхней части пуансона.

Аналогичным образом, используя пуансоны с

клеймами (так называемые ударные клейма), полу-

чают рельефные оттиски клейм (рис. 2). Некоторые

пуансоны одновременно содержат на рабочей части

и рельефные маркировочные обозначения и клейма

(рис. 3).

Признаками ударного способа с использова-

нием отдельных пуансонов являются наблюдаемые

невооруженным глазом: небольшие отличия интен-

сивности смятия металла в противоположных ча-

стях знака; несоосность знаков относительно друг

друга; разная глубина знаков в одном маркировоч-

ном обозначении или даже отсутствие части знака;

наложение знаков друг на друга. 
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Рис. 1. Нанесение знаков маркировочного обозначения ударным способом:
слева: набор знаков, обойма гидравлического пресса; в центре: процесс знаков ударным способом

с использованием молотка и обоймы; справа, сверху вниз: рельефные знаки на стальной
и алюминиевой поверхностях, нанесенные отдельными пуансонами и обоймой

Рис. 2. Нанесение оттисков клейм ударным способом

Рис. 3. Клейма отдела технического контроля (ОТК),
содержащие логотип предприятия – изготовителя товара

1 Маркираторы бывают: ручные, настольные, встраиваемые,
комбинированные, прочерчивающие.
2 Пуансон — это монолитное изделие из легированного ме-
талла, которым воздействуют на заготовку с целью ее дефор-
мации.
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Признаками ударного способа с использованием

обоймы, состоящей из закрепленных в рамке не-

скольких пуансонов, являются несоосность осевых

линий информационной отметки и элементов изде-

лия, небольшие отличия интенсивности смятия ме-

талла в противоположных частях информационной

отметки. В настоящее время ударный способ обычно

используют для нанесения маркировочных обозна-

чений в местах, труднодоступных для автоматизиро-

ванного маркиратора.

Ударно-точечный способ — способ контактного

нанесения маркировочных обозначений на металли-

ческие изделия, при котором знаки маркировки об-

разуются в результате ударного деформирующего

воздействия на поверхность твердосплавных игл,

расположенных соответствующим образом в го-

ловке автоматического маркиратора3 (рис. 4). 

Признаками данного способа является наличие

знаков, которые состоят из отдельных рельефных

углублений в форме точек с дном конической или по-

лусферической формы, глубина которых зависит от

настроек маркиратора.

Помимо автоматических, применяют также руч-

ные маркираторы, такие как: виброкарандаш или

игольчатый пистолет, которые дают возможность на-

несения маркировок на тонкий металл. Ударно-точеч-

ный способ достаточно распространен, отличается

высокой точностью, удобен для серийного нанесения

даже очень мелких знаков на закругленные поверхно-

сти (при производстве инструментов, в автомобиле-

строении и др.).

Тиснение — способ контактного нанесения ин-

формационных отметок, при котором знаки марки-

ровки выдавливают на поверхности материала с

использованием пресса (рис. 5). Чаще всего способ тис-

нения используют для маркирования кожаных или

Рис. 4. Ударно-точечный способ: сверху — головка маркиратора в станке и ручной игольчатый пистолет;
снизу — знаки маркировки

Рис. 5. Маркирование путем тиснения (внизу, слева направо: горячее, блинтовое и фольгой)

3 Другое название — кернение точками.
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картонных изделий одним из видов: блинтовое (одно-

стороннее), конгревное (двухстороннее), фольгой (су-

хое и мокрое), термическое (горячее и холодное).

Фрезерное гравирование4 — способ контактного

нанесения маркировочных обозначений или декора

с использованием фрезерных станков с числовым

программным управлением (ЧПУ) по заданной про-

грамме. 

Вращающаяся фреза, обрабатывая поверхность

заготовки по заранее определенному контуру, задан-

ному в программе обработки, удаляет часть мате-

риала и создает углубления 0,1–0,8 мм (рис. 6). Рельеф

дна углублений представляет собой неразличимые не-

вооруженным глазом взаимно параллельные линей-

ные уступы. Данный способ является оптимальным

для серийной маркировки отдельных деталей, инстру-

ментов, оружия, промышленного оборудования.

Лазерное гравирование — способ бесконтактного

маркирования, основанный на использовании в каче-

стве источника энергии импульсного лазера высокой

мощности, который локально оплавляет, окисляет

или испаряет материал (рис. 7). Характерной особен-

ностью знаков и линий декора является наличие более

ровных граней по краям и менее выраженными усту-

пами на дне углублений, по сравнению с фрезерным
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Рис. 6. Фрезерное гравирование

Рис. 7. Лазерное гравирование

4 Гравировка — процесс нанесения на поверхность информа-
ционных отметок или декорирование ее орнаментом.
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гравированием. Способ обычно используют на боль-

ших производствах, что обусловлено высокой стои-

мостью оборудования, повышенным энергопотреб-

лением и вредностью для здоровья.

Литье в кокиль5 — способ контактного нанесения

информационных отметок, при котором изделие по-

лучают путем заливки расплавленного металла в за-

ранее приготовленную постоянную литейную форму

(рис. 8). После охлаждения в форме и отверждения

металла на изделии образуются рельефные высту-

пающие над поверхностью знаки. Способ обычно ис-

пользуют на больших производствах, что обуслов-

лено вредностью для здоровья и наличием необходи-

мого комплекса: необходимого оборудования и цеха

для плавления металла.

Штампование — способ контактного нанесения

информационных отметок, при котором участок, со-

держащий знаки маркировки в зеркальном отображе-

нии, является неотъемлемой частью формы, которой

воздействуют на металлическую поверхность марки-

руемого изделия (рис. 9). Для нанесения информа-

ционных отметок чаще всего используют холодное

листовое штампование, в процессе которого происхо-

Рис. 8. Маркирование литьем в кокиль

Рис. 9. Маркирование штампованием (знаки вдавленные и выпуклые)

Рис. 10. Маркирование термоклеймением

5 Кокиль — специальная разборная металлическая форма,
которая заполняется расплавом под действием гравитацион-
ных сил.
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дит деформация металла без предварительного на-

грева под давлением контактной части механического

пресса. Для нанесения информационных отметок на

массивные и трудно деформируемые объекты приме-

няют способ горячего штампования, для чего металл

предварительно нагревают до температуры ковки.

Термоклеймение — способ контактного нанесе-

ния информационных отметок, который предусмат-

ривает выжигание предварительно нагретыми отдель-

ными латунными или стальными клеймами, помещен-

ными в обойму (рис. 10).

Накатка — способ контактного нанесения инфор-

мационных отметок, который применяют для нанесе-

ния знаков маркировки на металлические изделия,

имеющие цилиндрические и сферические поверхности

с использованием роллинг-машин, снабженных набор-

ными рядами закрепленных в рамке пуансонов, содер-

жащих зеркально отображенные знаки маркировки

(рис. 11). К достоинствам можно отнести малошум-

ность и высокую степень автоматизации процесса.

Физико-химические технологии нанесения ин-

формационных отметок основаны на протекании на

поверхности металла электроэрозионного, химиче-

ского или электрохимического процессов. 

Электроискрóвый способ — способ бесконтакт-

ного маркирования и декорирования — основан на

воздействии на поверхность металла, покрытой спе-

циальной тонкой пленкой с аппликацией, искры вы-

сокого тока, образующейся в электроискровом каран-

даше (рис. 12). Электроискровый способ маркирова-

ния обычно используют для маркирования инстру-

ментов, печатных плат, бирок, шильд, приборов. Для

нанесения знаков маркировки обычно используют

электроискровый карандаш, которым воздействуют

на верхний слой металла. При воздействии искрой

металл плавится на глубину 0,1–10 мкм, образовывая

характерный темный след.

Химический способ — способ контактного нане-

сения информационных отметок обычно называют

травлением. Способ основан на контролируемом ви-

доизменении поверхностного слоя металла изделия

под действием специально подбираемых химических

соединений, основу которых составляют кислота или

щелочь (рис. 13). 
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Рис. 11. Маркирование накаткой

Рис. 12. Электроискровый способ маркирования

Рис. 13. Химический способ нанесения информационных отметок с помощью трафарета, слева направо:
маркировочное обозначение и клеймо, декор, маркировочное обозначение и декор
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Существует два способа травления: с использо-

ванием штампа или трафарета, который используют

чаще всего. Трафарет обычно изготавливают прямо

на предварительно зашлифованной поверхности из-

делия, нанося при этом жидкий засыхающий состав,

стойкий к воздействию агрессивных химических ве-

ществ. Поверхность покрывают химическим соста-

вом и выдерживают некоторое время, необходимое

для разъедания металла на поверхности, не покры-

той трафаретом. По окончании травления поверх-

ность промывают, очищают от продуктов травления

и шлифуют. Рельеф полученных знаков, клейм и ри-

сунков чувствуется на ощупь, края граней сглажены.

Для придания изделию эстетичного вида после трав-

ления часто используют чернение поверхности. По-

лученные травлением информационные отметки и

декор не подвержены выцветанию и загрязнению,

устойчивы к износу.

Электрохимический способ — способ контакт-

ного нанесения информационных отметок, который

заключается в том, что электрический ток, проходит

через электролит (солевой раствор, побуждающий

заряженные электроны двигаться быстрее) и в про-

цессе травления по трафарету, который плотно при-

легая к металлической поверхности, образует знаки

на металле (рис. 14). Металлическая деталь высту-

пает анодом, а рабочий инструмент катодом. При

прохождении тока происходит анодное растворение

металла в месте контакта и образуется углубление,

глубина при этом регулируется величиной тока и вре-

менем процесса. При воздействии постоянного тока

на нержавеющей стали можно получить белые знаки

маркировки, переменного — черную. Данная техно-

логия позволяет обрабатывать не только твердые, но

и хрупкие металлы с нанесением мелких элементов

без термического воздействия. Вытравленные знаки

не подвержены выцветанию и загрязнению, устой-

чивы к износу.

Печатная технология нанесения информацион-

ных отметок основана на принципе наслоения крася-

щих веществ головкой печатающего устройства на

поверхность изделия. Данные технологии используют

как в полиграфии — отрасли промышленности, зани-

мающейся крупнотиражным изготовлением книжно-

журнальной, деловой, газетной, этикеточной, карто-

графической, упаковочной, акцидентной и прочей пе-

чатной продукции, так и в мелком частном бизнесе. Не

имея специальных знаний в области судебной технико-

криминалистической экспертизы документов и специ-

альной криминалистической техники (микроскоп,

просмотровый детектор и др.) определить способ

печати знаков маркировки или изображений доста-

точно затруднительно. По этой причине при описании

рекомендуется использовать формулировку «марки-

ровочное обозначение «ТЕКСТ» (или элемент декора)

выполнено с использованием печатной технологии».

Металлофотографическая печать — способ нане-

сения маркировочных обозначений, при котором на

специально подготовленный анодированный алюми-

Рис. 15. Металлофотографическая печать: слева — станок для экспонирования и автоматический ЗИП процессор
для проявления и закрепления; справа — шильда с маркировочными обозначениями

Рис. 14. Способ электрохимического нанесения
информационных отметок



Судебная экспертиза и исследования58

ний наносят высококачественные изображения и

текста, долговечные и устойчивые к износу, термиче-

скому воздействию и воздействию агрессивных сред

(рис. 15). Данная технология разработана полвека

назад американской компанией Horizons Incorporated

и в целях маркирования позволяет наносить текст и

изображения на информационные таблички, штрих-

коды, приборные панели станков, циферблаты и шка-

лы, шильды для оборудования. Изображение экспо-

нируется с использованием экспозиционного станка

на алюминиевую пластину серебристого цвета толщи-

ной 0,5 мм, в поры которой внедрены фоточувстви-

тельные соли серебра. После этого пластина в спе-

циальном автоматическом ЗИП процессоре обраба-

тывается проявителем и закрепителем, и погружается

в бак для обработки анодированного слоя путем вар-

ки в кипящем растворе, содержащем никель. В про-

цессе варки поры алюминия закрываются, и изобра-

жение будет составлять с металлом единое целое.

Термотрансферная печать — способ нанесения

маркировочных обозначений, который проводят в

два этапа: 1) знаки маркировки или элементы декора

переносятся под давлением на термотрансферную

красящую ленту (риббон) печатающей головкой с

нагретыми термическими элементами; 2) термотран-

сферная лента нагревается и ее вещество расплав-

ляется, при этом знаки маркировки или элементы

декора закрепляются на поверхности изделия, после

чего она остывает.

Такой способ обычно используют для непосред-

ственного маркирования товаров путем нанесения на

них сроков годности, номеров партий, штрих-кодов,

а также для изготовления этикеток с изображениями

(рис. 16).

Одним из видов термотрансферной печати яв-

ляется сублимационная печать, заключающаяся в

беспленочном переносе высококачественных лету-

чих чернил сразу на поверхность изделия. Чернила

изначально находятся в твердом состоянии и при ра-

зогреве переходят в газообразное, после чего про-

исходит их термическая возгонка.

Ультрафиолетовая печать — способ нанесения

информационных отметок, позволяющий наносить

ультрафиолетовым лазерным маркером сложные за-

щитные элементы (рис. 17), содержащие графическую

или текстовую информацию (номера, штрих-кодов,
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Рис. 16. Термотрансферная печать, слева направо: принтер для маркирования готовых упаковок;
принтер для изготовления самоклеящихся этикеток; рулоны самоклеящихся этикеток

Рис. 17. Ультрафиолетовая печать: слева — ультрафиолетовый (UV) лазерный маркер;
справа — шильда с маркировочным обозначением
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QR-кодов, логотипов, графики любой сложности) на

поверхность разных материалов (металлы и древе-

сина, пластмассы и стекло, камни и керамика, бу-

мага, кожа и ткани). 

Полученные знаки и изображения устойчивы к

механическому, термическому, кислотному и ще-

лочному воздействию. Данный способ экологически

безопасен.

Каплеструйная печать — способ нанесения ин-

формационных отметок, заключающийся в нанесении

знаков маркировки и элементов декора с помощью

мельчайших капель жидких или твердоплавких чер-

нил на поверхность (рис. 18). 

Способ отличают доступное по цене и простое в

использовании оборудование, которое чаще всего

применяется для печати серийных номеров, кодов

партии, сроков годности и пр. на изделиях из бумаги,

картона, пластика и металла.

Шелкографская печать — способ нанесения ин-

формационных отметок, заключающийся в нанесе-

нии знаков маркировки или изображений через фор-

му-трафарет из полиэфирной, нейлоновой или метал-

лической сетки с высокой частотой расположения

нитей, имеющих малую толщину (рис. 19). Форму-

трафарет располагают над маркируемой поверхнос-

тью, и после этого через нее под большим давлением

протискивают краску, удаляя излишки. При необхо-

димости нанесения многокрасочных изображений,

краска наносится послойно с выдержкой каждого

слоя для высыхания. Данный способ маркирования

Рис. 18. Каплеструйная печать, слева направо: каплеструйный принтер для печати жидкими чернилами
и принтер для печати термоплавкими чернилами; ручные струйные электромаркираторы

Рис. 19. Шелкографская печать, слева-направо: вручную и с использованием станка

Рис. 20. Тампонная печать

используют для нанесения цветных логотипов, преду-

преждающих надписей и других маркировочных обо-

значений на поверхности разных типов, например,

бумаги, картона, одежды и металлических деталей.

Особенностями являются возможность применения

на плоских и объемных поверхностях, высокая про-

изводительность и простота автоматизации, недоро-

гое оборудование, ограниченная износостойкость и

долговечность.

Тампонная печать — способ нанесения информа-

ционных отметок, заключающийся в прямом нанесе-

нии знаков маркировки или элементов декора на не-

плоские предметы с использованием силиконовых там-

понов, краски с растворителями и клише, которое из-

готавливают из стали или фотополимеров (рис. 20). Он

позволяет большими тиражами получать высокодета-

лизированные цветные изображения, его используют

практически во всех отраслях промышленности.
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Офсетная печать — способ нанесения информа-

ционных отметок, заключающийся в переносе краски

с печатной формы, содержащей знаки маркировки

или декор, на запечатываемый материал через про-

межуточный офсетный цилиндр (рис. 21).

Офсетная печать используется для больших ти-

ражей продукции и выполняется, как правило, на

картонной или бумажной упаковке, при этом знаки

маркировки и декор отличает высокое качество, а

также при изготовлении визиток, листовок, кален-

дарей и пр. При данном способе невозможно персо-

нифицировать данные и получить индивидуальную

нумерацию на каждом изделии.

Флексографическая6 печать — способ нанесения

информационных отметок, заключающийся в прямом

нанесении знаков маркировки или декора с эластич-

ных форм ротационных печатных машин, на которые

наносят быстросохнущие жидкие краски (рис. 22).

Знаки маркировки после высыхания на поверхности

напоминают полимерные эластичные пластинки.

Данный способ часто используют для изготовления

упаковочной продукции и этикеток, при этом невоз-

можно персонифицировать данные и получить инди-

видуальную нумерацию на каждой этикетке.

Ризографическая печать — способ нанесения ин-

формационных отметок, заключающийся в получе-

№ 1 / 2026

6 Флексографская, флексография, флексопечать.
7 Еще одно название — оперативный цифровой принтер.

Рис. 21. Офсетная печать

Рис. 22. Флексографическая печать

Рис. 23. Ризографический способ печати

нии знаков маркировки и изображений с использо-

ванием краски в тубах, которая через трафарет нано-

сится на поверхность (рис. 23). Способ используют

для создания копий с оригинал-макета путем тиражи-

рования на ризографах — ротационных машинах тра-

фаретной печати (цифровых печатных дупликато-

рах7). Данный способ часто применяют для нанесения

текста, маркировочных обозначений, штрих- и QR-

кодов или простых изображений на визитках, этикет-

ках, календарях; формулярах, ведомостях, бланках;

медицинских картах, справках, рецептах; гарантий-
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ных и технических талонах и пр. Основными преиму-

ществами данного способа печати являются скорость,

экономичность и экологичность процесса, быстрая

подготовка ризографа к работе. К недостатку можно

отнести использование за один прогон только одного

цвета краски.

Электрофотографическая печать — способ нане-

сения информационных отметок, заключающийся в

получении монохромных или цветных знаков марки-

ровки, штрих- и QR-кодов, графических изображе-

ний на бумаге с использованием лазерных принтеров,

ксероксов или многофункциональных устройств

(рис. 24). Во время печати скрытое электростатиче-

ское изображение формируется на фотополупровод-

никовом слое селенового барабана, после чего на

него наносится сухой порошок (тонер). Далее бумага

получает отрицательный заряд и за счет этого тонер

переносится на нее с поверхности фотобарабана на

носитель, при этом он теряет свой электрический за-

ряд. В конце происходит закрепление тонера на бу-

маге оплавлением, при этом частицы его спекаются

также и между собой. Данный способ печати обычно

используют в бытовых условиях или в условиях не-

больших частных предприятий.

Рис. 24. Электрофотографический способ печати, слева направо: лазерный принтер; многофункциональное устройство

Рис. 25. Нанесение маркером вручную

Технология накрашивания основана на нанесе-

нии стойких к воздействию агрессивной среды ла-

кокрасочных материалов на поверхность изделия.

Способы, связанные с накрашиванием, достаточ-

но просты и к таковым относят: нанесение маркером

вручную; нанесение штампом вручную; нанесение кис-

тью, валиком или пульверизатором через трафарет.

Нанесение маркером вручную — способ марки-

рования, который используется повсеместно, напри-

мер, для нанесения знаков в маркировки на металл,

стекло, пластик, картон, резину и пленку (рис. 25). 

Знаки маркировки представляют собой пометки,

инвентарные или складские номера, облегчающие хо-

зяйственную деятельность, которые чаще наносят

перманентными маркерами, красящее вещество ко-

торых мгновенно высыхает. Образующиеся знаки

маркировки яркие, не тускнеют со временем, доста-

точно хорошо различимы на поверхности и стойки к

воздействию влаги и высокой или низкой темпера-

туры. Маркируют поверхности изделий также мар-

кером-краской или маркером с водорастворимыми

чернилами, хотя их стойкость значительно ниже.
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Нанесение штампом вручную — способ марки-

рования, заключающийся в использовании специ-

альной печатной формы, чья рабочая поверхность

изготовлена из резины или полимера, которая после

окрашивания красящим веществом прижимается к

маркируемой поверхности (рис. 26).

Печатные формы могут быть цельными и набор-

ными, представляют собой разнообразные устрой-

ства, которые состоят из: пластины (клише), поверх-

ность которой содержит печатающие и пробельные

элементы и оснастки (цилиндр, ручка или пластмас-

совый корпус с поворотным механизмом внутри).

Нанесение кистью, валиком или пульверизато-

ром через трафарет — способ маркирования, заклю-

чающийся в использовании листа тонкого пластика

толщиной до 1 мм, в котором вырезаны нужные

знаки маркировки или стилизованные изображения

(рис. 27–29). Лист плотно прикладывается к очищен-

ной поверхности, краску наносят кистью, валиком

или пульверизатором. Данный способ обычно ис-

пользуют для маркирования упаковки с грузами.

Краски используют как обычные, так и специальные

полимерные, которые после обработки УФ-излуче-

нием вступают в реакцию полимеризации и мгновен-

но затвердевают, прочно сцепившись с поверхностью

материала.

Технология склеивания предусматривает не-

сколько этапов: подготовка склеиваемых поверхно-

стей: очистка и обезжиривание поверхности изделия

(при необходимости), нанесения клея или снятие за-
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Рис. 26. Нанесение штампом вручную

Рис. 27. Окрашивание кистью через трафарет и структура мазка

Рис. 28. Окрашивание валиком через трафарет и структура поверхности в месте окрашивания
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щитной пленки с клеевой поверхности, прижатие к

поверхности клеевой стороной и разглаживание.

Нанесение клея кистью вручную — способ мар-

кирования, который в настоящее время применяется

редко, его практически вытеснил способ с исполь-

зованием самоклеящихся стикеров из бумаги или

полимерных материалов.

Наклеивание стикера — способ маркирования

нескольких видов:

¨ ручной — с использованием кисти и клея;

¨ полуавтоматический — с использованием эти-

кет-пистолетов; 

¨ автоматический — с использованием специ-

ального оборудования на конвейере.

Определить способ нанесения информационных

отметок, нанесенных по механической, химической и

физико-химической технологиям, а также техноло-

гиям склеивания и накрашивания, большого труда не

составляет. Для этого необходимо иметь понятие о

физических или химических процессах, знать класси-

фикацию способов нанесения информационных от-

меток и использовать лупу 4-кратного увеличения.

Для определения способов нанесения с использова-

нием печатной технологии информационных отме-

ток необходимо использовать средства, превышаю-

щие 10-кратное увеличение. 

Предложенная классификация не является ис-

черпывающей, по мере появления новых способов

нанесения маркировочных обозначений может быть

расширена.

В ходе описания способов нанесения информа-

ционных отметок в криминалистических целях пред-

лагается использовать следующие формулировки.

1. В моторном отсеке, на правую боковую часть

опоры правой пружины передней подвески кузова,

ударно-точечным способом, с применением автома-

тического маркиратора, нанесен идентификацион-

ный номер транспортного средства следующего со-

держания: «XTA211000W0043900»;

2. На левой подушке ствола ружья расположены

два отдельных рельефных оттиска, образованных

клеймами: «Н» и «ГИС», которые нанесены удар-

ным способом;

3. Клапан кожаного кошелька декорирован, на-

несенными способом тиснения: вензелем в виде двух

примыкающих друг к другу монограмм «М», «К», и

стилизованным изображением короны над ними;

4. Коробка смартфона изготовлена из белого

картона, на ее поверхности имеются следующие мар-

кировочные обозначения:

¨ с обеих боковых сторон крышки коробки —

нанесенная тиснением серебристая надпись «iP-

hone», с обеих торцевых сторон крышки коробки —

логотип компании Apple, нанесенный аналогичным

способом;

¨ на одной из торцевых сторон крышки короб-

ки — белый стикер с набором цифр: «256», выпол-

ненных черным красящим веществом с использова-

нием печатной технологии;

¨ на нижней части коробки — множественные

надписи латиницей и иероглифичным письмом, а

также пять штрих-кодов и один QR-код, выполнен-

ные черным красящим веществом с использованием

печатной технологии. Здесь же сверху и снизу имеют-

ся две наклейки с маркировочными обозначениями:

«iPhone 15 Pro» и др. и три упаковочных знака.

Лицевая сторона крышки коробки декориро-

вана наклейкой в виде стилизованного изображения

экрана смартфона iPhone в коричневых и темно-ко-

ричневых тонах.

Рис. 29. Окрашивание пульверизатором через трафарет и структура поверхности в месте окрашивания
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5. Порядковый номер на бумажной бирке вы-

полнен на печатающем устройстве электрофотогра-

фическим способом.

6. Надпись «срок годности» на упаковке выпол-

нена с использованием печатающего устройства спо-

собом каплеструйной печати.

7. На боковой наружной поверхности оцинкован-

ного ведра, стоящего за дверью в санузел, имеется

двухрядная надпись, накрашенная вручную, черным

перманентным маркером, читаемая как: «№ 22 Пи-

щеблок».

8. На верхней крышке деревянного ящика, лежа-

щей на полу, наблюдаются стилизованные изображе-

ния зонтика от дождя и фужера, нанесенные черным

красящим веществом пульверизатором через трафа-

рет. Ниже данных изображений имеется вручную на-

клеенная белая бумажная бирка, на поверхности ко-

торой путем накрашивания штампом, красящим ве-

ществом синего цвета, нанесены сведения о дате упа-

ковки и отгрузки изделия.

9. На верхнюю сторону картонной коробки на-

клеен белый бумажный стикер с нанесенными по пе-

чатной технологии: штрих-кодом и набором цифр

под ним: 7930063016058.

Таким образом, в алгоритме описания информа-

ционной отметки (маркировочного обозначения, от-

тиска клейма или некоторых видов декора) следует

указывать следующие данные: наименование изде-

лия; место расположения информационной отметки

и ее содержание, а также, при наличии необходимых

технических средств, вид использованной техноло-

гии и/или способ нанесения.
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